MP-EDW

Elektroosmotické
Odvodnovani

IVEIEWVALT



MP-EDW

Zarizeni MP-EDW slouzi ke zvys$eni susiny po odvodnéni kalu tradi¢nimi zpUsoby mechanického
odvodnéni (Sroubovy lis, odstredivka, pasovy lis...). Jedna se o druhy/navazny stupen odvodnéni
pro snizeni celkového objemu kalového kolace, a tudiz snizeni nakladu k prepravé, likvidaci
Ci pripravé materiadlu pro navazny proces zpracovani ¢i opétovného vyuziti (spalovny, pyrolyzy,
kompostovani...).

ODVODNOVACI =
BUBEN ODVODNENY KAL
O
CATERPILLAR ELEKTRODY - L.ﬁ'
- A A . ./
uu W u k‘_—:“' w

Vstupni kal o typickém obsahu suliny 12-25 % je dopraven na vstup zafizeni — na pasovy
dopravnik. Tento pas (katoda) nasledné z hlediska trajektorie kopiruje obvod stiedového bubnu
zafizeni (anoda). Odvodiovany material se nachazi mezi bubnem a pasem ve vrstvé s predem
zvolenou tloustkou, na buben a pas - elektrody je zaroven pfivadéno elektrické napéti (<100 V
RMS), které v zavislosti na vodivosti kalu zpUsobi prochazejici elektricky proud.
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Popis

MP-EDW je odvodnovaci zafizeni, které vyuziva principu elektroforézy (elektrické pole zpusobuje
separaci pevnych latek od obklopujici vody) a elektroosmdézy (vodu tlaci do separacniho pasu/
membrany elektrostaticka Coulombova sila, vytvorena elektrickym polem). Soubor téchto principt
zpUsobuje, ze pevné latky jsou pritahovany k bubnu, zatimco voda (s pfipadnymi zbytky polymeru
z mechanického odvodnéni) jsou tlaceny k dopravnimu dérovanému pasu.

Vlivem téchto principl dochazi rovnéz k destrukci bunék a naslednému odvodnéni vazané vody
uvnitf bunék, coz je limit jakéhokoliv mechanického zplsobu odvodnéni, které bunky narusit
nedokaze. Pfi prlchodu kalu MP-EDW dochdzi k zni¢eni az 99 % mikroorganism(, patogen
Ci bakterii, dochdzi k hygienizaci kalu, snizeni dalsi biologické aktivity materidlu, eliminaci zdpachu
a zvyseni moznosti nadsledného vyuziti materidlu (u urcitych kalt lze vyuzit vystupni materidl jako
potravu pro ryby atp.).
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Na rozdil od pasovych lisd neni u MP-EDW vyvozovéan zdsadni mechanicky tlak na material, pas
i buben maiji ¢isté dopravni Ucel a zaroven funguiji jako elektrody, na které je pfivadéno elektrické
napéti. Veskerd ztrata vlhkosti vysledného kolace se déje na bazi elektroforézy a elektroosmozy,
hnané prichodem elektrického proudu.

Vstupni susina 12-25%
Vystupni susina 40-60 % (max. 65 %)
Elektricka vodivost kalu 2000-13 000 pS/cm
Mira zachyceni pevnych &astic 95-97 %

Elektricka spotfeba na 11 odstranéné vody | 0.45 kWh garantovano, typ. 0.25kWh

Teplota kolaée na vystupu 60-80 °C

-Vhodné primarné pro organické kaly s vysokou ztratou zihanim
- Automaticky provoz, s integrovanym rozvadécem a fidicim systémem, navrzeny pro provoz 24/7
- Napajeni 3x230/400V, 50 Hz, 3+N+PE, skfinovy rozvadéc, samostatné umistény



Priklad

Pfi zvySeni obsahu susiny z 18 % po mechanického odvodnéni na 50 % po elektroosmotickém
odvodnéni na MP-EDW nastava redukce objemu o 64 %.

Naptiklad 400 kg zminéného kola¢e z mech. odvodnéni bude mit po elektroosmotickém odvodnéni
hmotnost pouze 144 kg. Na tento sekundarni krok odvodnéni spotiebujete typicky 70 kWh
elektrické energie a obslouzi ji model MP-EDW-1000.

Na vysuseni stejného mnozstvi kalového kolace tepelnou susarnou na vyslednou susinu 90 %
spotiebujete energii 320 kWh (tzn. 4.5 nasobek energie, potrebné pro MP-EDW).

Vstupni susina [%] Vystupni susina [%] Redukce objemu kolace [%]
15 47 68
55 73
40 55
18 47 62
55 67
40 50
20 47 57
55 64
40 43
23 47 51
55 58
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Porovnani

Princip ¢innosti Elektroosméza Odpareni vody
Rychlost zpracovani materialu 3 minuty Hodiny
Zapnuti technologie 2 minuty Hodiny
Redukce objemu kalu Az 70% Az 85%
Rozdil pocatecni investice 25% + 100% +
Pozadavky na prostor Im2 + 100 m2 +
Cena instalace Nizka - Plug & Play Vysoka
Udrzba Minimalni Vysoka
Produkce sklenikovych plyn0 Minimalni Vysoka
Zvyseni okolni teploty Zadné Zasadni
Produkce zépachu Zadné Vysoka
Produkce prachu Zadné Vysoka
P Y 4 y 4 \'4 )
orovnani spotreby energie
Mech. odvodnéni

Susarna kalu
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[kg/h] [kwW] [mm] [D xS xV mm] [kgl [I/min] [I/min]
MP-EDW-500 200 - 250 30-60 500 2760 x 1640 x 2630 3400 12 5
MP-EDW-1000 400 -500 70-100 1000 2760 x 2060 x 2630 5500 20 5
MP-EDW-2000 800 - 1000 120-160 2000 3060 x 3060 x 2630 7 500 38 5

MP-EDW-3000 1200-1500 1800 -220 3000 3060 x 4065 x 2730 10500 50 5
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